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Pec k odstranovani pojiva EBO je specialné navrZzena tak, aby zvladla pfisné pozadavky spojené s
katalytickym odstrannovanim pojiva.

EBO je idedInim feSenim pro odstranéni pojiva z vyliskl vyrobenych ze surovin BASF Catamold®. Tyto pojiva
jsou bézné zndmé jako "zelené &asti". Vyuzitelny objem pece EBO je 120 litrd a obdélnikova uzitna plocha je 400
mm X 400 mm x 700 mm. Pec k odstranovani pojiva dosahuje maximalni teploty 150°C.

Vstrikovani kovd (MIM) a vstiikovani keramiky (CIM) jsou rozsifujici se moderni vyrobni technologie. MIM a CIM
vyrobni proces se sklada ze 4 krokl: smigeni vstupniho materidlu se surovinou, vstfikovani vsazky do
tvarovacich dutin, vytvoreni zelené ¢asti, odstranovani pojiva a slinovani. Odstranovani pojiva je nejnarocnegjsi
operaci vtomto procesu. Odstranovani pojiva z Catamold® suroviny se provadi katalyticky kyselinou
dusi¢nou. Tento proces vyzaduje presnou kontrolu teplotniho profilu a tlaku plynu.

S peci pro odstranovani pojiva EBO muze provozovatel volit mezi pevnou dobou odstranovani pojiva a
odstranovani pojiva s automatickou detekci. Automatické nastaveni je schopné detekovat konec procesu
odstrafiovani pojiva a ukonci cyklus. Pouziti CIM je omezena tloustkou stény vzorku cca 4 -5 mm. Pec je
vybavena bezpecnostnimi zamky pro zajisténi bezpecnosti provozu. Provoz a vizualizace procesu se zobrazi
pomoci dotykového panelu.

PROCES ODSTRANOVANI POJIVA

Proces odstranovani pojiva zacina s Cistym dusikem, aby se snizil obsah kysliku v peci. Jakmile je dosazeno
idedlni teploty, plynnd kyselina dusi¢na je vpusténa do pece ve fixnim poméru. Pritok dusiku se musi udrzovat
ve vy&&i mife nez prutok plynné kyseliny dusi¢né. To se provadi proto, aby se zabranilo systému vytvareni
vybusné smési.

V kyselém prostredi par se pojivo odstrani ze zelenych Casti. Toto odstranéni je vysledkem chemické reakce
vychazejici z povrchu pohybujici se uvnitr vylisku. Mira odstrafiovani pojiva se lisi podle velikosti ¢astic kovového
prasku a je obecné v rozmezi 1 -4 mm/h. Polymerni pojiva pfimo pfechazi z pevné latky na kyselinu dusi¢nou,
jakmile je dosazeno teploty 120 °C.

Vedlejsim produktem této reakce je tvorba formaldehydu. Formaldehyd mUzZe byt detekovan monitorovanim
teploty zpétnym spalovanim zplodin pece EBO. Jakmile skonci produkce formaldehydu, odstranéni pojiva je
kompletni. V. momenté detekce kompletniho odstranéni pojiva se pary kyseliny ocisti dusikem. Proces
odstranovani pojiva je dokoncen a zelené ¢asti mohou byt presunuty do slinovaci pece.

STANDARDN/ VYBAVA

Vodou ohfivana nadoba az 150 ° C

Davkovani a cirkulace kyseliny dusi¢né a dusiku
Rizeni miry odstrafiovani pojiva

Certifikované bezpecnostni fizeni
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PRODUKTOVE VIDEO

Kliknutim zobrazite video

EBO - PEC PRO ODSTRANOVAN/| POJIVA

TECHNICKE UDAJE

Dvoji sténa nadoby pece pro odstranovani pojiva
EBO vyuziva systému ohrevu vody az do 150°C. Pfi
nizkych teplotach EBO poskytuje vyjimecnou

uniformitu.
Vpravo muzete vidét vnitfek pece:

otevrena dvirka

vodou ohfivana nadoba
spalovaci horak

ram

vyuzitelny objem 120 |
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https://www.carbolite.com/cz/dlvideo/?file_id=583c4032-ae2c-4ecc-8d43-136a8ac9dd60&lang=cz
https://www.carbolite.com/cz/dlvideo/?file_id=583c4032-ae2c-4ecc-8d43-136a8ac9dd60&lang=cz
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Kromeé toho je také ventilator nainstalovan v zadni
Casti pece. Ventilator vytvaii cirkulaci plynt v peci
pro jesté lepsi uniformitu. Odparovana kyselina
dusi¢na je rovhomérné rozlozena v peci a ze vzorkl
je kompletné odstranovano pojivo ze zelenych Casti.
Plyn se predehfiva tim, ze je veden podél vyhrivané
nadoby a nasavan ventildatorem pfimo do komory
pece, kde proudi kolem vzorku a kde dochazi k

=

procesu odstranovani pojiva.

Predni dvirka pece EBO se automaticky zamykaji,
aby se zabranilo otevieni béhem procesu
odstranovani pojiva. Dvoufazovy spalovaci horak je
nainstalovan pro spalovani vsech vedlejsich
produktd vznikajicich pfi procesu. Teplota
spalovaciho horaku je monitorovana, aby detekoval
konec procesu odstranovani pojiva béhem
automatického provozu.

View inside of EBO
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TECHNICKE UDAJE (MODELY)

EBO 120/1,5
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a VERDER company

EBO 250/1,5

Vnéjsi rozméry

S x V x H s hofakem (mm)
Celkova hmotnost
Kompletni systém (kg)

Vyuzitelny prostor
Objem (l)

@ x D (mm)

Tepelné hodnoty

Tmax (°C)

Spojovaci hodnoty
Vykon (kW)

Napéti (V)

Proud (A)

Dodavka plynu
Procesni plyn dusik (I/h)

Spalovaci zafizeni, propan nebo
zemni plyn (1/ h)

Kyselina dusiéna (ml / h)

2150 x 1750 x 1850

1200

120 (400 mm x 400 mm x 700
mm)

700 x 750

150

15
400 (3P)
3x 63

300-3000
270

30-180

2400 x 2100 x 2100

2200

250 (500 mm x 500 mm x 1000
mm)

750 x 1000

150

35
400 (3P)
3x80

300-3000
270

30-180
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www.carbolite.com/ebo
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