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HTRH-H2 - VODIKOVA TRUBKOVA PEC AZ DO 1600
°C
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Vodikové trubkové pece jsou zaloZzeny na systému popularni pece HTRH 16/100/600. Pec je navrzena tak,
aby splnovala vSechny pozadované predpisy pro bezpeé¢nou manipulaci s vodikem.

V zdsadé mUze byt kazda trubkova pec modifikovana tak, aby mohla bezpeéné pracovat s vodikem. Tento
systém je zalozen na osvédcené HTRH 16/100/600 trubkové peci. Systém vyuziva keramickou trubku s vodou
chlazenymi utésnénymi pfirubami na obou koncich. Trubkova pec je schopna poskytnout tepelné zpracovani
az do 1600 °C i v Cisté vodikové atmosfére. Keramicka trubka je automaticky zaplavena inertnim plynem pred
zavedenim plynného vodiku pro bezpecnost. Inertni plyn je zajistén systémem zaplavovaci nadrze, ktera je
naplnéna inertnim plynem pfi vysokém tlaku. K odstranéni zbyvajiciho kysliku z trubky pred tepelnym
zpracovanim je zaplavovaci nadrz vyprazdnéna a potom je znovu naplnéna. Vystupni systém plynu je pfipojen
k zpétnému spalovaci pro vystupni spalovani vodiku. Pfivod plynu do zpétného spalovace je vyhfivan, aby se
zabranilo tvorbé kondenzatu v systému. Zpétny spalovac je pohanén stlacenym vzduchem a propanem.
Zpétny spalovac spaluje vodik a vSechny ostatni plynné vedlejSi produkty generované béhem procesu. Vsechny
plyny jsou fizeny pomoci plné automatizovaného regulatoru pritoku. V pfipadé zjisténi poruchy se systém
okamzité uvede do bezpelného stavu. Vsechna zafizeni jsou vyrabéna tak, aby vyhovovala normam SIL2. V
horni ¢asti pece je instalovan senzor vodiku a v pfipadé zjisténi uniku vodiku senzor okamzité reaguje. Pokud je
zjisténa netésnost vodiku, pec je zaplavena inertnim plynem a systém je pfiveden do bezpecného stavu.
Ovladaci prvky pece jsou naprogramovany intuitivnim a uzivatelsky privétivym rozhranim dotykového panelu.
Véechny trubkové pece mohou slouzit jako zakladni systém pro pouZziti s vodikem; Proto je mozné pouzit rGzné
pouzitelné prostory a teploty. Pokud je zapotrebi vodik o vice nez 1800 ° C, musi byt vybrana pec se studenou
sténou.
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PRIKLADY APLIKACI

kaleni, keramické vstfikovani plastl, kovové vstrikovani - metal injection molding (MIM), letovani, odplynovani,
odstranovani pojiva, pyrolyza, pajeni, rychlé prototypovani, spékani, sublimace, suseni, syntéza, temperovani,
zihani

STANDARDN/ VYBAVA

Vodik vyuziva Cistotu az 100%

Zpétné spalovani a bezpecnostni zaplavovaci nadrze
VSechna bezpecnostni ustanoveni pro provoz s vodikem
Redukce kysliku pomoci ¢isténi inertnim plynem
Automaticky provoz

Zaznam dat pro fizeni kvality

MOZNOSTI (UVEDTE PRI OBIEDNAVCE)

| Kdispozicije siroky vybér pracovnich trubek rdznych primeérd a z rdznych materiald: napt. z kfemene,
keramiky nebo kovu

| Cerpaci jednotka, napf. turbomolekularni cerpadlo nebo dvoustupriova rotaéni lopatkova Eerpadla (ostatni
na vyzadani)

| Moznost rychlého chlazeni

14.04.2026 © Carbolite Gero Limited - www.carbolite.com
strana3/4 Vyhrady k technickému feseni a nedostatkdm



CARBOLITE

a VERDER company

TECHNICKE UDAJE (MODELY)

www.carbolite.com/htrhh2
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