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Tratamiento térmico de metales y ceramicas

SOLUCIONES PARA FABRICACION ADITIVA (AM)
Y MOLDEO POR INYECCION DE POLVOS (PIM)
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Eliminacion de tensiones en piezas sinterizadas por laser con hornos
de retorta de pared caliente bajo atmdsfera de gas protector

'I\“

Ventajas - - f 2 APLICACIONES CON METALES

» Eliminacién de tensiones por recocido en piezas
sinterizadas por laser

« Hasta 700°C (HTMA) ¢ b

« Hasta 1200°C (GPCMA) y muchas mas

e Atmosfera reactiva 2800°C (hidrogeno)

» Atmosfera de gas protector (argdn o nitrégeno) *

Fusidn selectiva por laser (SLM)
' Sinterizacion directa de metales por laser (DMLS)

e Maxima uniformidad de temperatura
e Reduccién del contenido de oxigeno a menos de 30 ppm
* Opcionalmente en conformidad con la norma AMS 2750E (NADCAP)

Seleccién de hornos de retorta de pared caliente con atmodsfera de gas protector

Medidas internas retorta Medidas internas retorta
Modelo HXAxF[mm] Modelo HXAxF[mm]
GPCMA/37 205 x 337 x 538 GPCMA/208 428 x 500 x 970
GPCMA/56 229 x 400 x 610 GPCMA/245 650 x 700 x 1050
GPCMA/117 279 x 500 x 840 HTMA 7/95 455 x 455 x 455
GPCMA/174 428 x 500 x 815 HTMA 7/220 610 x 610 x 610

Para mayor informacion consulte nuestros catalogos o contactenos directamente.

Leading Heat Technology | www.carbolite-gero.com
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Sinterizacion de piezas metalicas
en horno de vacio de pared fria

CARBOLITE
FGERDE]

Ventajas

» Eliminacidn de aglutinante y sinterizacion
de metales

» Hasta 1450°C (también con temperaturas mas altas)

e Atmosfera de gas protector (argén o nitrégeno) Carbolite Gero HTK 8

e Maxima uniformidad de temperatura

* Atmosfera reactiva (p. €j. 100% hidrégeno en 316L)

» Alto vacio (p. ej. bombas turbomoleculares para titanio)

e Eliminacion de aglutinante restante (backbone)

Seleccién de hornos de vacio de pared fria

Modelo Medidas internas retorta Modelo Medidas internas retorta
Carga superior @ x H [mm] Carga frontal HXAxF[mm]
LHTM 100-100 90 x 100 HTK 8 190 x 170 x 200
LHTM 100-200 90 x 190 HTK 25 250 x 250 x 400
LHTM 200-300 190 x 290 HTK 80 400 x 400 x 500

Para mayor informacion consulte nuestros catalogos o contactenos directamente.

www.carbolite-gero.com | Leading Heat Technology



METALES Y CERAMICAS

Desarrollo de procesos con hornos tubulares
para casi todo tipo de aplicaciones

CARBOLITE
VG EROEEI

APLICACION’ES CON

. METALES / CERAMICAS
Fusidn selectiva por laser (SLM)
! Sinterizacién directa de metales por laser (DMLS)
Extrusion de material (FFF) / (FDM)
Estereolitografia (SLA)
Procesamiento digital por luz (DLP)
Inyeccion de aglutinante

y muchas mas

Ventajas

Eliminacién de aglutinante y sinterizacidon de piezas metalicas y cerdmicas
Diferentes tamafios y temperaturas

Hasta 1500°C con vacio

Hasta 1800°C con gas protector o hidrégeno

Tubos en diferentes materiales (p.ej. cuarzo,
mullita, aldmina recristalizada)

A

g

Ocupa poco espacio
Tubo vertical u horizontal

Carbolite Gero HZS 12/600

Seleccidon de hornos tubulares

Temperatura @ int. tubo de trabajo Temperatura @ int. tubo de trabajo
Modelo [°C] [mm] Modelo [°C] [mm]
Serie E hasta 1200 hasta 50 Serie F hasta 1350 hasta 180
Serie G hasta 1200 hasta 150 Serie STF hasta 1600 hasta 75
Serie K hasta 1200 hasta 180 Serie HTRH hasta 1800 hasta 88

Para mayor informacion consulte nuestros catalogos o contactenos directamente.

Leading Heat Technology | www.carbolite-gero.com
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Tratamiento térmico de ceramicas
en hornos de camara de alta temperatura

APLICACIONES CON CERAMICAS

Extrusion de material (FFF) / (FDM)
Estereolitografia (SLA)
Procesamiento digital por luz (DLP)

Inyeccion de aglutinante

y muchas mas

Carbolite Gero HTF 17/5

Ventajas

e Eliminacidn de aglutinante y sinterizacion de ceramicas
e Tratamiento térmico en atmdsfera de aire

e Ocupa poco espacio

e Hasta 1800°C en aire

e Maxima uniformidad de temperatura

e Eliminacidn de aglutinante restante (backbone)

- Carbolite Gero HB 18/80

Seleccion de hornos de camara de alta temperatura

Medidas internas Medidas internas
Modelo HXA x F[mm] Modelo HXA x F[mm]
HTF 18/4 140 x 140 x 190 HTF 18/250 500 x 500 x 1000
HTF 18/8 210 x 190 x 190 HTF 18/332 550 x 550 x 1100
HTF 18/27 300 x 300 x 300 HTF 18/514 780 x 550 x 1200
HTF 18/64 400 x 400 x 400 HB 18/80 500 x 400 x 400
HTF 18/165 550 x 550 x 550 HB 18/240 500 x 1200 x 400

Para mayor informacion consulte nuestros catalogos o contactenos directamente.

www.carbolite-gero.com | Leading Heat Technology



“ METALES Y CERAMICAS

Eliminacidn catalitica o térmica de aglutinante
en hornos con atmosfera de gas protector

Ventajas

e Eliminacién térmica de aglutinante hasta 1100°C (serie GLO)
e Eliminacion catalitica de aglutinante hasta 150°C (serie EBO)

CARBOLITE
VG EROEEID
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CARBOLITE
VGEROETT

e Control del gas protector

e Postcombustion segura

» Dosificacion del acido nitrico para la eliminacion catalitica

Seleccién de hornos para eliminacion
con atmosfera de gas protector

Carbolite Gero EBO 120

APLICACIONES CON

. METALES / CERAMICAS
Extrusion de material (FFF) / (FDM)
Estereolitografia (SLA)

Procesamiento digital por luz (DLP)

Inyeccion de aglutinante

y muchas mas

de aglutinante

Medidas internas Medidas internas
Modelo HXAXxF[mm] Modelo HXAxF[mm]
EBO 40 300 x 300 x 450 GLO 10 170 x 170 x 300
EBO 120 400 x 400 x 750 GLO 40 210 x 210 x 600
EBO 250 500 x 500 x 1000 GLO 120 320 x 320 x 700
GLO 5 110 x 100 x 250 GLO 260 420 x 420 x 800

Para mayor informacion consulte nuestros catalogos o contactenos directamente.

Leading Heat Technology | www.carbolite-gero.com



C'iéggg METALES Y CERAMICAS

Secado de piezas después de la eliminacién de solvente o
.. agua en estufas con circulacién forzada

APLICACIONES CON
METALES / CERAMICAS

Feedstock para

s @ Carbolite Gero P

eliminacion térmica o catalitica Opcionalmente con paquete de extraccion de humedad y ventanilla

y muchas mas

Ventajas

» Eliminacién de agua o solventes organicos
e Temperatura max. estandar 300°C (mas altas también disponibles)

e Circulacién forzada para una excelente uniformidad
de temperatura

» Tratamiento térmico en atmdsfera de aire
e Turbina de aspiracion ~— i
* Opcionalmente en conformidad con la norma de seguridad DIN EN 1539 — . f%
¢ Opcionalmente en conformidad con la norma AMS 2750E (NADCAP) )

Seleccion de estufas de secado con circulacion forzada

Medidas internas Medidas internas
Modelo HXAXxF[mm] Modelo HXAxF[mm]
PF 30 300 x 290 x 320 PF 400 1500 x 605 x 510
PF 60 400 x 390 x 420 GP 220A 610 x 610 x 610
PF 120 500 x 490 x 520 GP 330A 915x 610 x 610
PF 200 750 x 590 x 520 GP 450A 1220 x 610 x 610

Para mayor informacion consulte nuestros catalogos o contactenos directamente.

www.carbolite-gero.com | Leading Heat Technology



VERDER SCIENTIFIC - Science for Solids

Analisis del tamafio y la forma de particulas, andlisis elemental, tratamiento térmico, analisis de la microestructura,
ensayos de dureza - La Divisidn Cientifica del Grupo Verder ofrece soluciones de alta calidad acompafiadas de una asesoramiento
competente y servicio al cliente en todo el mundo.

AT

ADVANCED MATERIALOGRAPHY

Maquinas de corte, montaje,
pulido y ataque quimico para /
el tratamiento de superficies  /

previo al analisis y CARBOLITE
estructural. y VCEROEET

/ Estufas y hornos para
‘ tratamiento térmico,
eliminacion de aglutinante

y sinterizacion bajo
atmosfera de aire, gas
protector, reactiva y
vacio.

y
y

VERDER .
scientific
verder-scientific.com

Tamizadoras para la
separacion de polvos
metalicos que quedan
después del proceso de
impresion 3D y que van
a ser reutilizados.

[Hetsch

MILLING SIEVING ASSISTING

Ensayos de dureza en
componentes metalicos

HARDNESS TESTING

® Carbolite Gero Ltd. Carbolite Gero GmbH & Co. KG
CAR BOLI I E Parsons Lane, Hope Hesselbachstr. 15

Hope Valley, S33 6RB 75242 Neuhausen
IGEROEZIN

Teléfono +44(0) 1433 620011 Teléfono +49(0)7234 9522-0

E-Mail info@carbolite-gero.com Fax +49(0) 7234 9522-66

Internet www.carbolite-gero.com E-Mail info@carbolite-gero.de

Internet www.carbolite-gero.de

part of VERDER'.
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